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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA OPRAWEK TERMOKURCZLIWYCH

1. Wprowadzenie

Oprawki termokurczliwe do frezowania stuzg do mocowania narzedzi skrawajacych, takich jak frezy, w
obrabiarkach CNC. Dzieki precyzyjnej technologii termokurczliwos$ci zapewniajg wyjgtkowa stabilnosc i
doktadnos$¢ w procesach obrébczych.

2. Srodki ostroznosci

1. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem:
o Oprawki termokurczliwe sg przeznaczone wytgcznie do mocowania narzedzi o srednicach
zgodnych z ich specyfikacja.
o Nie stosuj oprawek w innych zastosowaniach, takich jak wiercenie czy mocowanie elementéw o
nietypowych ksztattach.
2. Bezpieczenstwo osobiste:
o Zawsze stosuj Srodki ochrony indywidualnej:
®=  QOkulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu od wiéréw lub iskier.
=  Rekawice odporne na wysokie temperatury podczas obstugi oprawek nagrzanych.
© Unikaj dotykania oprawki i narzedzia bezposrednio po podgrzaniu lub w trakcie ich pracy.
3. Bezpieczenstwo termiczne:
o Nigdy nie kieruj nagrzewnicy na elementy, ktdre nie sg czescig systemu mocowania.
o Upewnij sie, ze otoczenie pracy jest wolne od tatwopalnych materiatéw.
4. Stan techniczny narzedzi i oprawek:
o Regularnie sprawdzaj oprawki pod katem uszkodzen, takich jak pekniecia, deformacje czy
nadmierne zuzycie.
o Kontroluj narzedzia skrawajgce, upewniajgc sie, ze s one w dobrym stanie i odpowiednie do
planowanej obroébki.

3. Przygotowanie do pracy

1. Wybor oprawki i narzedzia:

© Dobierz oprawke odpowiednig do $rednicy chwytu narzedzia oraz typu freza.

o Sprawdz specyfikacje narzedzia, aby upewni¢ sie, ze jest zgodna z parametrami oprawki.
2. Stanowisko pracy:

©  Przygotuj czyste i dobrze oswietlone stanowisko pracy.

© Upewnij sie, ze maszyna i urzadzenie do nagrzewania sg sprawne technicznie.
3. Prdba nagrzewania:

© Uruchom urzadzenie grzewcze i upewnij sie, ze osigga zalecang temperature.
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4. Montaz narzedzia w oprawce
1. Podgrzewanie oprawki:
©o  Umies¢ oprawke w urzadzeniu grzewczym i podgrzewaj jg do zalecanej temperatury (zgodnie z
dokumentacjg producenta).

o Upewnij sie, ze oprawka jest nagrzana rownomiernie, co umozliwi tatwe wiozenie narzedzia.
2. Instalacja narzedzia:

©  Po osiggnieciu wymaganej temperatury, szybko umies¢ frez w otworze oprawki, upewniajac sie,
Ze narzedzie jest osadzone na petng gtebokosc.

©o  Pozwdl oprawce ostygnac naturalnie lub uzyj urzadzenia chtodzacego, jesli jest to zalecane.
3. Kontrola po montazu:

© Upewnij sie, ze narzedzie jest stabilnie zamocowane i nie ma luzéw.
o Zamontuj oprawke z narzedziem we wrzecionie maszyny zgodnie z jej specyfikacja techniczna.

5. Zasady uzytkowania
1. Dobdr parametrow pracy:

o Ustaw predkos¢ obrotowa, posuw i gtebokos$é skrawania zgodnie z zaleceniami dla uzywanego
freza i materiatu obrabianego.

o Nie przekraczaj maksymalnych wartosci obrotowych i temperatur pracy zalecanych dla oprawki.
2. Podczas pracy:

* Monitoruj proces obrébki, zwracajgc uwage na wszelkie wibracje lub inne nieprawidtowosci.

* W przypadku wykrycia problemdw zatrzymaj maszyne i skontroluj mocowanie narzedzia oraz
stan oprawki.
3. Po zakonczeniu obrébki:

* Wytacz maszyne i odczekaj, az oprawka i narzedzie ostygng przed ich demontazem.
* Zdemontuj oprawke z wrzeciona i oczys¢ jg z resztek materiatu.

6. Ostrzezenia
* Nie stosuj oprawek, ktére sg uszkodzone lub zdeformowane.

* Nie przekraczaj dopuszczalnych temperatur i parametréow pracy okreslonych przez producenta
oprawek.

* Nie uzywaj oprawek termokurczliwych bez odpowiedniego urzadzenia grzewczego i chtodzacego.
7. Utylizacja

Zuzyte lub uszkodzone oprawki nalezy utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi odpadow
metalowych.

UWAGA: Nieprzestrzeganie powyzszych zasad moze prowadzi¢ do wypadkow, uszkodzenia maszyny lub
obnizenia jakosci obrébki. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki wynikajgce z niewtasciwego
uzytkowania produktu.
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