
INSTRUKCJA UŻYTKOWANIA TRZPIENI FREZARSKICH

1. Wprowadzenie

Trzpienie frezarskie to precyzyjne elementy mocujące, używane w maszynach obróbczych do mocowania 
narzędzi skrawających, takich jak frezy. Niniejsza instrukcja zawiera wskazówki dotyczące bezpiecznego 
użytkowania, konserwacji i przechowywania trzpieni frezarskich . 

2. Środki ostrożności  

1. Użytkowanie zgodne z przeznaczeniem:   
◦ Trzpienie frezarskie są przeznaczone wyłącznie do mocowania frezów cylindrycznych, tarczowych 

lub innych zgodnych narzędzi w obrabiarkach.           
◦ Nie używaj trzpieni w zastosowaniach, do których nie zostały przeznaczone.                    

2. Bezpieczeństwo osobiste:  
◦ Zawsze stosuj środki ochrony indywidualnej: 

▪ Okulary ochronne, aby zapobiec urazom oczu od wiórów lub iskier.  
▪ Rękawice ochronne do manipulowania narzędziami (nigdy w trakcie pracy maszyny).     

◦ Upewnij się, że stanowisko pracy jest czyste i dobrze oświetlone.                  
3. Kontrola przed użyciem:     

◦ Sprawdź trzpień pod kątem uszkodzeń mechanicznych, takich jak pęknięcia, zużycie lub korozja.   
◦ Upewnij się, że wszystkie elementy mocujące (np. śruby, nakrętki) są kompletne i w dobrym 

stanie technicznym.       
4. Podczas pracy:    

◦ Nigdy nie manipuluj trzpieniem ani frezem, gdy maszyna jest w ruchu.       
◦ Unikaj dotykania ostrych części narzędzi i obracających się elementów.           

3. Montaż i przygotowanie 

1. Przygotowanie trzpienia:         
◦ Wyczyść trzpień oraz gniazdo wrzeciona frezarki z wszelkich zanieczyszczeń i smarów.             
◦ Upewnij się, że trzpień pasuje do wrzeciona obrabiarki pod względem wymiarów i typu 

mocowania.               
2. Montaż freza na trzpieniu:           

◦ Umieść frez na trzpieniu, zapewniając prawidłowe dopasowanie do trzpienia i elementów 
ustalających.     

◦ Zamocuj frez, dokręcając nakrętki lub śruby mocujące z odpowiednim momentem obrotowym, 
zgodnym ze specyfikacją narzędzia.    

3. Montaż trzpienia we wrzecionie:   
◦ Włóż trzpień do wrzeciona frezarki i upewnij się, że został prawidłowo zamocowany. 
◦ Przeprowadź próbne uruchomienie maszyny na niskich obrotach, aby sprawdzić stabilność 

mocowania.  



4. Zasady użytkowania
1. Dobór parametrów obróbki:         

◦ Ustaw parametry pracy (prędkość obrotową, posuw, głębokość skrawania) zgodnie z zaleceniami 
dla używanego freza i materiału obrabianego.              

◦ Nie przekraczaj maksymalnych wartości obrotowych trzpienia określonych w specyfikacji 
technicznej.               

2. Podczas pracy:        
◦ Obserwuj proces skrawania i reaguj na wszelkie nieprawidłowości, takie jak nadmierne wibracje 

lub przegrzewanie.              
◦ W razie potrzeby natychmiast zatrzymaj maszynę i skontroluj zamocowanie freza i trzpienia.          

3. Po zakończeniu obróbki:         
◦ Wyłącz maszynę i odczekaj, aż wrzeciono całkowicie się zatrzyma.   
◦ Zdemontuj trzpień i frez, zachowując ostrożność, aby uniknąć uszkodzenia narzędzi.                

5. Konserwacja i przechowywanie    
1. Regularnie kontroluj trzpień pod kątem zużycia lub uszkodzeń. Wymień uszkodzone elementy na 

nowe.                    
2. Czyść trzpień po każdej operacji, usuwając wióry i inne zanieczyszczenia za pomocą szczotki lub 

sprężonego powietrza.    
3. Przechowuj trzpienie w suchym, wolnym od wilgoci miejscu, najlepiej w dedykowanych 

opakowaniach, aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym i korozji.   

6. Ostrzeżenia 
• Nie stosuj trzpieni frezarskich, które są uszkodzone lub niezgodne z wymogami technicznymi 

maszyny.      
• Nie próbuj samodzielnie naprawiać trzpieni ani frezów – uszkodzone narzędzia należy wymienić.      
• Nigdy nie obciążaj trzpienia i freza ponad ich maksymalne parametry pracy.        

7. Utylizacja

Zużyte lub uszkodzone trzpienie frezarskie należy utylizować zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczącymi 
odpadów metalowych. 

UWAGA: Nieprzestrzeganie powyższych zasad może prowadzić do wypadków, uszkodzenia maszyny lub 
niewłaściwego efektu obróbki. Producent nie ponosi odpowiedzialności za skutki niewłaściwego 
użytkowania produktu. 
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