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1. Wstep

Przyrzad podziatowy Typu F»-6 moze by¢ ustawiony poziomo lub pionowo. Najlepiej sprawdza
sie w uzyciu przy frezarkach, szlifierkach, wiertarkach, strugach itp. Mozliwy jest podziat na 2, 3, 4, 6,
8, 12 i 24 czesci, a dzieki uzyciu umieszczonego na wrzecionie pierscienia z podziatkg oraz noniusza

mozliwe jest uzyskanie dowolnego podziatu katowego.
2. Specyfikacja .
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Srednica podtoczenia mocowanego uchwytu:
+ 80,00mm (podzielnica typ F,-6)
e 119,774mm (podzielnica typ F,)

3. Budowa
W skitad urzadzenia podziatowego wchodza:
« podzielnica z gtdwng tarczg podziatowa

» uchwyt 3-szczekowy
* wymienne tarcze podziatowe.



1 |Podstawa 10 |Nakretka do obejmy 19 |Sruba mocujaca M10x1,5 - 64mm
2 | Sruba M5x0,8 - 12mm 11 | Kamien ustalajacy 20 |Smarowniczki oleju

3 | Ptyta oporowa 12 | Sruba M4x0,7 - 8mm 21 |Tuleja

4 | Sruba M8x1,25 -16mm 13 | Podziatka noniusza 22 | Kotek blokujacy

5 |Tarcza podziatowa 14 | Dzwignia zaciskowa 23 |Sprezyna

6 | Lewa czeSc¢ obejmy 15 |Tuleja 24 | Przykrywka

7 |Sruba M6x1,0 - 14mm 16 |Sruba M8x1,25 - 16mm 25 | Sruba mocujaca M8x1,25 - 10mm
8 |Sprezyna 17 | Trzonek/wat zaciskowy 26 |Dzwignia podziatowa

9 | Prawa czes¢ obejmy 18 |O-ring 27 |Stot podziatowy




4. Obstuga

Podziatu katowego mozna dokonaé na 2 sposoby, za pomocg tarcz podziatowych lub przy
uzyciu pierscienia z podziatkg i noniuszem.

> Podzial katowy za pomoca tarcz podziatowych:
01.

Przed zmontowaniem uchwytu szczekowego
z podzielnica nalezy dokladnie oczysci¢
powierzchnie przylegania.

02.

Uchwyt obsadzamy na podzielnicy
i dokrecamy trzema Srubami.

03.

Podzielnice ustawiamy w pozycji poziomej
i obracamy tytem.

04.

Odkrecamy tylng tarcze i wybieramy
odpowiednig  tarcze podziatowa, ktdrg
montujemy w podzielnicy. Tarcze nalezy tak
umiesci¢ aby kotek ustalajgcy tarczy
podziatowej wszedt w jeden z otworow
znajdujacy sie w tarczy 24 - dzielnej a
wyciecie tarczy podziatowej pokryto sie z
pozycjg kotka blokujgcego.

05.

Prawidtowo zamontowana tarcza podziatowa.




06.

Dokrecamy tylng tarcze.

07.

Mocujemy obrabiany detal w uchwycie, ktory
nastepnie skrecamy kluczem.

08.

Zwalniamy dzwignie zaciskowg aby mdc
swobodnie obracac tarczg wrzeciona

09.

Zwalniamy dzwignie mechanizmu
podziatowego i przy pomocy trzpienia, ktory
umieszczamy w otworze na obwodzie tarczy
i obracamy wrzeciono.

10.

POki tarcza wrzeciona nie zostanie obrdcona
o odpowiedni kat, dzwignia mechanizmu
podziatowego nie zaskoczy.




11.

Po obroceniu tarczy o zadany kat, kotek
blokujgcy powinien trawi¢ w odpowiednie
wyciecie w tarczy podziatowej a dzwignia
mechanizmu powinna odskoczy¢. Stychaé
charakterystyczne klikniecie.

12.

Przed rozpoczeciem obrébki dociskamy
dzwignie zaciskowg. Pozwala to uchronic
mechanizm podziatowy przed uszkodzeniem
oraz zapewnia doktadng obrdbke detalu.

Jesli podczas podziatu przeoczysz pozadang pozycje, konieczne jest ponowne ustawienie
wrzeciona do pozycji poczatkowej oraz ponowny obrét do momentu gdy wyciecie w
tarczy podziatowej trafi na kotek blokujacy.

> Podzial katowy za pomocq pierscienia z podziatka:
Na wstepie wykonujemy operacje nr 01 i 02 jak przy podziale za pomocg tarcz podziatowych.

03.

Mocujemy obrabiany detal w uchwycie, ktory
nastepnie skrecamy kluczem.

04.

Zwalniamy dzwignie zaciskowg oraz dzwignie
mechanizmu podzialowego. Za pomocy
trzpienia umieszczonego w otworze na
obwodzie wrzeciona ustalamy pozycje
poczatkowa.




05.
Przytrzymujac zwolniong dzwignie

mechanizmu podziatowego obracamy
wrzeciono o zgdany kat.

06.

Zaciskamy dzwignie mocujacg i zwalniamy
dzwignie mechanizmu podziatowego.

07.

Detal obrécony o zadany kat gotowy do
obrébki.

5. Konserwacja

Dokfadnosc i czas eksploatacji urzadzenia podziatowego zalezy od wtasciwej konserwacii.
Podczas transportu nalezy doktadnie zabezpieczy¢ urzadzenie przed uderzeniami, by mogto utrzymaé
wysoka doktadno$¢ podziatu.

Urzadzenie jest wyposazone w specjalny zbiorniczek na olej. Przed kazdym uzytkowaniem
nalezy nasmarowac urzadzenie i sprawdzi¢ poziom oleju.



