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1.

Zakres instrukgji

Instrukcja obejmuje charakterystyke, eksploatacje i konserwacje imadet maszynowych zeliwnych
typu FPQ.

Przeznaczenie imadet maszynowych

Imadta maszynowe obrotowe FPQ sg podstawowym wyposazeniem obrabiarek sterowanych
numerycznie (CNC). Idealnie sie sprawdzajg przy seryjnych operacjach wiercenia, frezowania, strugania.
Posiadajg specjalny mechanizm docisku szczeki ruchomej. Niweluje to unoszenie zaciskanego
przedmiotu. Szczeki i korpus imadta wykonane sg wysokojakosciowego zeliwa. Mniejsza szerokos$é
szczek niz szeroko$é korpusu umozliwia prace imadta w pozycji bocznej. Boczne wybrania w korpusie
dajg sposobnos$¢ zamocowania imadfa w pozycji pionowej. Przestawne wkfadki szczekowe mogg byé
montowane po obu stronach szczek zwiekszajgc w ten sposdb powierzchnie roboczg. Do ustalenia
imadta na obrabiarce stuzg poprzeczne lub wzdtuzne kanatki i wpusty ustalajace.

Budowa i wykonanie imadet maszynowych

Budowe imadet maszynowych FPQ160/140 przedstawiono na rys. 1.

Rys. 1. Budowa imadet maszynowych FPQ

szczeka ruchoma 5 Sruba pociggowa 9 rowki do tap mocujgcych

szczeka stata 6 kalamitka (smarowniczka) 10 wpust szczeki statej

wktadki szczekowe 7 kanatek poprzeczny do wpustéw 11 otwory mocujgce wktadki szczekowe
korpus 8 kanatek wzdtuzny do wpustow 12 rekojesc



4. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych

Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych typu FPQ160/140
przedstawiono na rys. 2 i w tabeli 1. Wartosci parametréw dokfadnosci przedstawiono na Rys. 3.
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Rys. 2. Podstawowe wymiary imadet maszynowych FPQ160/140

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FPQ 100/100 100 100 32 89 60 265 14 14 11,0
FPQ 160/140 160 140 45 116 82 389 18 18 33,0
FPQ 200/190 200 190 50 136 86 455 18 18 47,0

Tab. 1. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych FPQ
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Rys. 3. Parametry doktadnosci

5. Eksploatacja imadet maszynowych
5.1. Przygotowanie imadta do eksploatacji

e sprawdzi¢ kompletnos$é dostawy

* usungc srodek konserwujacy

* zamocuj imadto w obrabiarce

* przed pierwszym uzyciem zaleca sie wykonanie obrébki mechanicznej powierzchni
roboczych wktadek wymiennych

* odsun szczeke ruchomg za pomoca $ruby pociggowej

* poluzuj o pdt obrotu srube umieszczong w z tytu szczeki ruchome;j

* umies$¢ przedmiot miedzy wktadkami szczekowymi imadta

* dokreé srube pociggowa



5.2. Mechanizm dociskowy

Imadta FPQ wyposazone s3 w specjalny mechanizm dociskowy szczeki ruchomej. Zapobiega on
unoszeniu sie przedmiotu przy dociskaniu szczek. Aby mechanizm prawidiowo zadziatat nalezy
poluzowaé o pot obrotu srube nastawczg z tytu szczeki ruchomej. Szczeka ruchoma bedzie posiadata
minimalny luz wzdtuz osi $Sruby pociggowej. Wypadkowa sit dziatajgcych podczas dociskania przedmiotu
skierowana jest pod katem w kierunku podstawy imadta. Przedmiot bedzie dociggany w dot jesli
zostanie zamocowany ponizej potowy wysokosci wkiadek szczekowych.
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Rys. 4. Mechanizm dociskowy szczeki ruchomej

5.3. Wkiadki szczekowe

Dzieki przestawnym wktadkom szczekowym mozna uzyskaé wiele kombinacji zamocowania
przedmiotu w imadle. Ponizej przedstawiono schematy rozstawu wktadek szczekowych.
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Rys. 5. Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych

FPQ 100/100 | 100 150 215 265

FPQ 160/140 | 140 210 305 375
FPQ 200/190 | 190 275 385 470




5.4. Zespo6t imadet

Duza doktadnos$¢ wykonania imadet maszynowych FPQ sprawia, ze mogg one pracowaé w
zespotach. Ponizej przyktadowy schemat ustawienia imadet w zespole.
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Rys. 6. Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych

6. Wyposazenie imadet maszynowych

Element wyposaienia llos¢ sztuk

Rekojes¢ 6-katna 1

Wpust ustalajgcy 2

Sruby do wpustéw ustalajacych 2
o®

7. Konserwacja imadet maszynowych

Po zakonczeniu pracy nalezy:
* oczysci¢ imadto,
* zdemontowac wktadki szczekowe,
* oczysci¢ wktadki szczekowe oraz szczeki,
* posmarowac niewielka ilosciag smaru powierzchnie wktadek szczekowych wspotpracujgcych ze
szczekami,
* zabezpieczy¢ imadto srodkiem antykorozyjnym.




8. Warunki bezpieczenstwa pracy

* Kazdy obstugujacy przyrzad przed przystgpieniem do jego eksploatacji powinien zapoznac sie
z niniejszg instrukcja i scisle jej przestrzegad.

* Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia przyrzadu, nalezy natychmiast
przerwac prace i poinformowac o tym dozor.

* Naprawy i remonty przyrzagdu mogg by¢ dokonywane tylko przez osoby majace odpowiednie
kwalifikacje.

* obstugujacy powinien stosowac sie do lokalnych przepiséw BHP.

9. Uwagi koncowe

* Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji zapewnig dtugg i niezawodng prace
przyrzadu.

* W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje wynikajgce z tego tytutu nie
bedg uwzgledniane przez producenta.






