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Zakres instrukgji

Instrukcja obejmuje charakterystyke, eksploatacje i konserwacje imadet maszynowych zeliwnych
typu FPQD.

Przeznaczenie imadet maszynowych podwdjnych

Imadta maszynowe podwdjne FPQD sg podstawowym wyposazeniem obrabiarek sterowanych
numerycznie (CNC). Imadto posiada dwie pozycje mocowania. Dzieki temu mozna zamocowaé dwa
elementy tej samej lub réznej wielkosci. Imadto moze réwniez mocowa¢ dwa elementy, ktdére sg
mocowane w réznych pozycjach i majg obrabiane rézne powierzchnie. Procedura obrobki moze zostac
zakonczona w ramach jednego cyklu roboczego. Imadito jest szczegdlnie przydatne w warsztacie
warsztatu przy produkcji elementow o rdéinym stopniu zrdinicowania i specyfikacji.

Idealnie sie sprawdzajg przy seryjnych operacjach wiercenia, frezowania czy rozwiercania.
Posiadajg specjalny mechanizm docisku szczeki ruchomej. Niweluje to unoszenie zaciskanego
przedmiotu. Szczeki i korpus imadfa wykonane sg wysokojakosciowego zeliwa. Mniejsza szerokosc
szczek niz szeroko$¢ korpusu umozliwia prace imadta w pozycji bocznej. Przestawne wktadki
szczekowe (3) mogg byé montowane po obu stronach szczek.

Budowa i wykonanie imadet maszynowych

Rys. 1. Budowa imadet maszynowych FPQD
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Imadto FPQD wyposazone jest w dwie ruchome szczeki (1), nakretke oraz srube rzymska (5).
Podczas obracania $ruby obie ruchome szczeki mogg jednoczesnie sie schodzi¢ lub rozchodzi¢ w celu
zamocowania obrabianych przedmiotéw. Szczeka stata — srodkowa (2) osadzona jest na wpuscie i
dokrecana dwoma $rubami imbusowymi. Szczeki ruchome posiadajg z obu stron otwory gwintowane
do montazu wktadek szczekowych. W podstawie imadta (4) wyfrezowany rowek pod wpusty ustalajgce
do precyzyjnego ustawienia imadta na stole obrébczym. Budowe imadet maszynowych FPQD

przedstawiono na rys. 1.

4. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych

Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych typu FPQD przedstawiono

narys. 3 i w tabeli 1. Wartosci parametrow doktadnosci przedstawiono na rys. 3.
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Rys. 2. Podstawowe wymiary imadet maszynowych FPQ100/100

Szerokos¢

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

FPQD 100/2x76 100 35

60+0,015

Y

FPQD 160/2x100 152 50 100 144 222 266 520 605

80+0,015

47,0

Tab. 1. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych FPQD

5. Eksploatacja imadet maszynowych
5.1. Przygotowanie imadta do eksploatacji
e sprawdzi¢ kompletnosé dostawy

* usungc srodek konserwujacy
* zamocuj imadto w obrabiarce



e przed pierwszym uzyciem zaleca sie wykonanie obrébki mechanicznej powierzchni
roboczych wktadek wymiennych

* odsun szczeke ruchomg za pomocg $ruby pociggowej

* poluzuj o pdt obrotu srube nastawczg umieszczong w z tytu szczeki ruchomej

* umies¢ przedmiot miedzy wktadkami szczekowymi imadta

e dokreé srube pociggowa

5.2. Mechanizm dociskowy

Imadta FPQD wyposazone sg w specjalny mechanizm dociskowy szczeki ruchomej. Zapobiega on
unoszeniu sie przedmiotu przy dociskaniu szczek. Aby mechanizm prawidiowo zadziatat nalezy
poluzowaé o pot obrotu srube nastawczg z tytu szczeki ruchomej. Szczeka ruchoma bedzie posiadata
minimalny luz wzdtuz osi $Sruby pociggowej. Wypadkowa sit dziatajgcych podczas dociskania przedmiotu
skierowana jest pod katem w kierunku podstawy imadta. Przedmiot bedzie dociggany w dot jesli
zostanie zamocowany ponizej potowy wysokosci wktadek szczekowych.

[

Rys. 4. Mechanizm dociskowy szczeki ruchomej

5.3. Wkiadki szczekowe

Dzieki przestawnym wktadkom szczekowym mozna uzyskaé wiele kombinacji zamocowania
przedmiotu w imadle. Ponizej przedstawiono schematy rozstawu wktadek szczekowych.
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Rys. 5. Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych
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5.4. Mocowanie elementdéw niejednakowych
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W przypadku mocowania niejednakowych elementéw z rdznicg dtugosci mniejszg od L, nalezy zmienic
potozenie tulei (7) i podstawy podporowej (8). W tym celu trzeba poluzowaé srube (9) aby tuleja
i podstawa podporowa dobrze ze sobg wspotpracowaty.

Duza dokfadnos$¢ wykonania imadet maszynowych FPQ sprawia, ze mogg one pracowac¢ w zespotach.
Ponizej przyktadowy schemat ustawienia imadet w zespole.
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Rys. 6. Mozliwe sposoby montazu wktadek szczekowych

6. Wyposazenie imadet maszynowych

Element wyposazenia llo$¢ sztuk

Rekojesc 6-katna 1




Whpust ustalajgcy 2

Sruby do wpustéw ustalajacych 2

7. Konserwacja imadet maszynowych

Po zakonczeniu pracy nalezy:
* oczysci¢ imadto,
* zdemontowa¢ wktadki szczekowe,
* oczysci¢ wktadki szczekowe oraz szczeki,
* posmarowac niewielka iloscig smaru powierzchnie wktadek szczekowych wspodtpracujacych ze
szczekami,
* zabezpieczy¢ imadto srodkiem antykorozyjnym.

8. Warunki bezpieczenstwa pracy

* Kazdy obstugujacy przyrzad przed przystgpieniem do jego eksploatacji powinien zapoznac sie
z niniejszg instrukcja i scisle jej przestrzegad.

* Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia przyrzadu, nalezy natychmiast
przerwac prace i poinformowac o tym dozor.

* Naprawy i remonty przyrzadu moga by¢ dokonywane tylko przez osoby majace odpowiednie
kwalifikacje.

* obstugujacy powinien stosowac sie do lokalnych przepiséw BHP.

9. Uwagi koncowe

* Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji zapewnig dtuga i niezawodng prace
przyrzadu.

* W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje wynikajgce z tego tytutu nie
bedg uwzgledniane przez producenta.









