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1.

Zakres instrukgji

Instrukcja obejmuje charakterystyke, eksploatacje i konserwacje imadet maszynowych zeliwnych
typu FQ.

Przeznaczenie imadet maszynowych

Imadta maszynowe obrotowe FQ ze $rubg przesuwng sg podstawowym wyposazeniem
obrabiarek. Idealnie sie sprawdzajg przy prostych i jednostkowych operacjach wiercenia, frezowania,
strugania. Szczeki i korpus imadfa wykonane s wysokojakosciowego zeliwa. Podstawa obrotowa
umozliwia obrét imadta wokét osi pionowej o 360°. Dziatka elementarna podziatki katowej wynosi 1°.
Istnieje  mozliwoé¢é zdemontowania obrotnicy. Sruba pociggowa zabezpieczona przed widrami
i zanieczyszczeniami. Do ustalenia imadta na obrabiarce stuzg poprzeczne lub wzdtuzne kanatki i wpusty
ustalajace.

Budowa i wykonanie imadet maszynowych

Budowe imadet maszynowych typu FQ ze Srubg przesuwng przedstawiono na rys. 1.

Rys. 1. Budowa imadet maszynowych FQ

szczeka ruchoma 5 $ruba pociggowa 9 $ruba mocujaca
szczeka stata 6 podstawa obrotowa 10 rekojesc
wktadki szczekowe 7 podziatka katowa

korpus 8 wybrania pod Sruby mocujace



4. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych

Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych obrotowych typu FQ
przedstawiono na rys. 2 i w tabeli 1.
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wpustowy mocowania
Model  |mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] EL
FQ 80/65 80 65 30 69 92 112 225 193 12 14 1500 7,0
FQ 100/80 100 80 35 82 107 131 265 243 14 14 2000 9,5
FQ 125/100 125 100 40 92 125 165 295 285 14 14 2500 16,0
FQ 160/125 160 125 52 124 159 220 422 391 18 18 3000 36,0
FQ 200/160 200 160 63 140 178 240 480 445 18 18 3500 52,0

Tab. 1. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych FQ



5. Eksploatacja imadet maszynowych
5.1. Przygotowanie imadta do eksploatacji

* sprawdzi¢ kompletnosé dostawy

* usungc srodek konserwujacy

e zamocuj imadto w obrabiarce

* przed pierwszym uzyciem zaleca sie wykonanie obrébki mechanicznej powierzchni
roboczych wktadek wymiennych

* odsun szczeke ruchomga za pomocg $ruby pociggowe;j

* umies¢ przedmiot miedzy wktadkami szczekowymi imadta

* dokre¢ srube pociggowa

5.2. Ustalenie znacznika ,zero”
Dla wiekszej doktadnosci, znak wskazujgcy zero przy podstawie obrotowej powinien by¢

naniesiony na imadle wéwczas, gdy podstawa zostanie prawidtowo zamontowana na stole frezarki za
pomocg wpustow ustalajgcych, a szczeki imadta beda ustawione prostopadle do stotu.
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Rys. 4. Prostopadte ustawienie szczek do stotu roboczego



Imadfo nalezy zamocowaé w sposéb trwaty do stotu
warsztatowego za pomocy Srub lub specjalnego
docisku

Po pracy nalezy oczysci¢ imadto i przechowywac je
w suchym miejscu. Okresowo dokonywac smarowania
sruby pociggowej, prowadnic i wktadek szczekowych
imadta.

6. Wyposazenie imadet maszynowych

Element wyposazenia

Zabrania sie przedtuzania ramienia klucza przy
pomocy rurki tzw. przedtuzki!

Mocowany materiat nalezy zaciska¢ pokrettem w ten
sposob, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych sit
podanych w tablicach.

Niedopuszczalne jest uderzanie miotkiem po
wktadkach szczekowych.

Nalezy unika¢ wykonywania prac wymagajacych
wiekszych uderzen i momentdéw gnacych.

llos¢ sztuk

Podstawa obrotowa 1
Rekojes¢ 4-katna 1
Wpust ustalajgcy 2
Sruby do wpustéw ustalajgcych 2




7. Konserwacja imadet maszynowych

Po zakonczeniu pracy nalezy:

oczyscié¢ imadto,

zdemontowac wktadki szczekowe,

oczysci¢ wktadki szczekowe oraz szczeki,

posmarowac niewielky iloscig smaru powierzchnie wktadek szczekowych wspoétpracujgcych ze
szczekami,

zabezpieczy¢ imadto srodkiem antykorozyjnym.

8. Warunki bezpieczenstwa pracy

Kazdy obstugujacy przyrzad przed przystgpieniem do jego eksploatacji powinien zapozna¢ sie
z niniejszg instrukcja i Scisle jej przestrzegad.

Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia przyrzadu, nalezy natychmiast
przerwac prace i poinformowac o tym dozor.

Naprawy i remonty przyrzadu mogg by¢ dokonywane tylko przez osoby majgce odpowiednie
kwalifikacje.

obstugujgcy powinien stosowac sie do lokalnych przepiséw BHP.

9. Uwagi koncowe

Przestrzeganie zaleced podanych w niniejszej instrukcji zapewnig diugg i niezawodng prace
przyrzadu.

W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje wynikajgce z tego tytutu nie
bedg uwzgledniane przez producenta.



