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1. Zakres instrukcji

Instrukcja obejmuje charakterystyke, eksploatacje i konserwacje
imadet maszynowych zeliwnych typu FQA.

2. Przeznaczenie imadet maszynowych

Imadfa maszynowe obrotowe FQA ze sSrubg przesuwng s3
podstawowym wyposazeniem obrabiarek szczegdlnie przy wiekszych
detalach. Duza waga imadet zapewnia stabilng obrdobke wiekszych
elementéw. Idealnie sie sprawdzajg przy prostych i jednostkowych
operacjach frezowania, strugania. Szczeki i korpus imadta wykonane
sg z wysokojakosciowego zeliwa, wktadki szczekowe ze stali ulepszanej.
Podstawa obrotowa umozliwia obrét imadfa wokot osi pionowej o
360°. Dziatka elementarna podziatki kagtowej wynosi 1°. Istnieje
mozliwos¢ zdemontowania obrotnicy. Do ustalenia imadta na
obrabiarce stuzg poprzeczne lub wzdtuzne kanatki i wpusty ustalajgce.



3. Budowa i wykonanie imadet maszynowych

Budowe imadet maszynowych typu FQA ze srubg przesuwng
przedstawiono na rys. 1.

Rys. 1. Budowa imadet maszynowych FQA

1 szczeka ruchoma 4 korpus 7 podziatka katowa
2 szczeka statfa 5 $ruba pociggowa 8 rekojes¢

3 wktadki szczekowe 6 podstawa obrotowa



4. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych

Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet
maszynowych obrotowych typu FQA przedstawiono na rys. 2 oraz
w tabeli 1.
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FQA 136/170
FQA 160/180
FQA 200/220
FQA 250/280
FQA 320/360

Tab. 1. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet maszynowych FQA



5. Eksploatacja imadet maszynowych
5.1. Przygotowanie imadta do eksploatacji

* sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy

* usungc srodek konserwujgcy

e zamocuj imadfo w obrabiarce

* przed pierwszym uzyciem zaleca sie wykonanie obrébki
mechanicznej powierzchni roboczych wktadek wymiennych

* odsun szczeke ruchomg za pomocg Sruby pociggowej

e umiesc przedmiot miedzy wktadkami szczekowymi imadta

* dokrec srube pociggowa

5.2. Ustalenie znacznika ,,zero”

Dla wiekszej doktadnosci, znak wskazujacy zero przy podstawie
obrotowej powinien by¢ naniesiony na imadle wowczas, gdy
podstawa zostanie prawidtowo zamontowana na stole frezarki za
pomocg wpustow ustalajgcych, a szczeki imadfa beda ustawione
prostopadle do stotu.

Rys. 3. Miejsca do umieszczenia znacznika ,,zero”



6. Wyposazenie imadet maszynowych

Element wyposazenia \ llos¢ sztuk

Podstawa obrotowa 1

Rekojes¢

Wopust ustalajgcy

1
2
Sruba do wpustu ustalajacego 2
4

Sruba mocujaca

7. Konserwacja imadet maszynowych

Po zakorniczeniu pracy nalezy:
* oczysci¢ imadto,
* oczysci¢ wktadki szczekowe oraz szczeki,
* posmarowac niewielkg iloscig smaru powierzchnie wkfadek
szczekowych wspodtpracujacych ze szczekami,
* zabezpieczy¢ imadto srodkiem antykorozyjnym.

8. Warunki bezpieczenstwa pracy

* Kazdy obstugujgcy przyrzad przed przystgpieniem do jego
eksploatacji powinien zapoznac sie z niniejszg instrukcjg i Scisle
jej przestrzegac.

* Po zauwazeniu nieprawidiowosci dziatania lub uszkodzenia
przyrzgdu, nalezy natychmiast przerwac prace i poinformowacd o
tym dozor.

* Naprawy i remonty przyrzgdu moga by¢ dokonywane tylko przez
osoby majgce odpowiednie kwalifikacje.

obstugujacy powinien stosowac sie do lokalnych przepisow BHP.



9. Uwagi koncowe

* Przestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukcji zapewnia
dtugg i niezawodng prace przyrzadu.

* W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje
wynikajace z tego tytutu nie beda uwzgledniane przez producenta.

Imadto nalezy zamocowaé w sposéb trwaty do
stotu warsztatowego za pomocg Srub lub
specjalnego docisku

Przed kazdg obrobkg oczysci¢ z wirdw i opitkow
powierzchnie robocze oraz srube pociggowa.

Po pracy nalezy oczysci¢ imadio i
przechowywa¢ je  w suchym miejscu.
Okresowo dokonywaé smarowania Sruby
pociggowej, prowadnic i wktadek szczekowych
imadfta.

Zabrania sie przedtuzania ramienia klucza
przy pomocy rurki tzw. przedtuzki!
Mocowany materiat nalezy zaciska¢ pokrettem
w ten sposéb, aby nie przekroczyé
dopuszczalnych sit podanych w tablicach.

Niedopuszczalne jest uderzanie mtotkiem po
wktadkach szczekowych.

Nalezy unikac wykonywania prac
wymagajacych wiekszych uderzen i
momentow gnacych.



Sprawdz oferte imadet
zeliwnych w naszym sklepie
internetowym:
www.e-darmet.pl
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