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1. Wlasciwosci i zastosowanie

Imadto precyzyjne bezwrzecionowe SPZB przeznaczone jest do precyzyjnych prac pomiarowych
oraz inspekcyjnych, szlifowania, prac na maszynach elektroerozyjnych, itp. Imadio cechuje prosta
konstrukcja, wygodna i tatwa obstuga, duza sita zacisku, wysoka doktadnos$¢ oraz szeroki zakres

regulacji.

2. Budowa

Rys. 1 Budowa imadta szlifierskiego SPZB

Nr Nazwa

Korpus ze szczekg statg

Szczeka ruchoma

Sworzen przestawny

Sworzen przegubu

Sruba blokujaca

Podktadka sferyczna
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Sruba dociskowa




3. Dane techniczne
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Rys. 2 Podstawowe wymiary imadta szlifierskiego SPZB
Model S h @max L
[mm] [mm] [mm] [mm]

SPZB25/25 25 10 25 65
SPZB36/40 36 20 40 400
SPZB38/44 38 20 44 105
SPZB38/85 38 20 85 148
SPZB50/65 50 25 65 140
SPZB63/85 63 32 85 175
SPZB73/100 73 35 100 190
SPZB80/100 80 40 100 200
SPZB88/125 88 40 125 235
SPZB100/125 100 45 125 245
SPZB125/160 125 50 160 285
SPZB150/200 150 50 200 330
SPZB150/250 150 50 250 380
SPZB150/300 150 50 300 430




4. Obstuga

Prosta konstrukcja imadtfa utatwia szybkie mocowanie i wysoka doktadno$c¢ zacisku. W celu pracy
z potwyrobami roznej wielkoSci zmienia sie pozycje sworznia przestawnego (3), ktdry wstawia sie do
roznych otwordw podstawy 1. Po wstawieniu sworznia przestawnego (3) realizuje sie zaciskanie i
zwolnienie p&twyrobu za posrednictwem obrotu Sruby 7. Mniejsza szerokoS¢ szczeki ruchomej od

korpusu pozwala na prace imadta w zamocowaniu bocznym.

. Poluzowanie szczeki

. Zwiekszenie kata przytozenia klucza imbusowego

. Wytaczenie blokady wskutek zeskoku kotka blokujgcego z zebatki

. Odsuniecie szczeki

Umiejscowienie detalu

. Wstepne dosuniecie szczeki (sworzen przestawny samoczynnie wpada w zebatke)
. Dokrecanie $ruby

. Precyzyjne docisniecie szczeki
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Rys. 3 Przesuwanie szczeki ruchomej w imadle SPZB

5. Konserwacja

Czesci ruchome imadta nalezy regularnie smarowac. Jezeli imadto ma by¢ sktadowane przez
diuzszy czas, nalezy je wczesniej oczysci¢, pokryC specjalnym olejem i zapakowa¢ do worka

polietylenowego.

6. Parametry doktadnosci

Nr Wiasciwosé Tolerancja [mm]
1. |Réwnolegtos¢ gdrnej czesci prowadnicy do powierzchni podstawy 0,005/100

2. |RAwnolegtos¢ gornej czesci korpusu do powierzchni podstawy 0,005

3. |Réwnolegtos¢ szczek wzgledem siebie 0,005/100

4. |Prostopadtos¢ powierzchni czotowej do podstawy 0,012

5. |Prostopadtos¢ bokoéw korpusu do powierzchni podstawy 0,008

6. | Prostopadtos¢ powierzchni czotowej do powierzchni bocznej 0,008

7. |ROwnolegto$¢ powierzchni bocznych imadta 0,005/100




