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1. Wlasciwosci i zastosowanie

Imadto precyzyjne SPZSD posiada konstrukcje,
ptaszczyznach. Kat nachylenia wokdt osi X i Y wynosi od 0 do 45°. Imadto zostato wykonane z
wysokojakosciowej stali stopowej. Moze by¢é wykorzystywane podczas precyzyjnych prac na
szlifierkach, frezarkach, obrabiarkach ze sterowaniem numerycznym oraz przy doktadnych pomiarach

i pracach kontrolnych. Cechuje sie duzg sitg mocowania, wysokg doktadnoscig i szerokim zakresem

regulacji.

2. Budowa
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Rys. 1 Budowa imadta szlifierskiego SPZSD
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3. Dane techniczne

<33==0-76=< 45 _ ) 75 -
i | i / \
o | 8 p o ] Ll
‘ |
=1l [=
] [ = L)

100+0,01 ~50+0,01
160

\ 4

Rys. 2 Podstawowe wymiary imadta szlifierskiego SPZSD

Dystans pomiedzy watkami: 50 i 100 mm
Kat obrotu wokot osi X i Y: 45°

4. Obstuga

Przesuniecie szczeki ruchomej (2) oraz zacisniecie czesci w imadle realizuje sie za pomocg obrotu

rekojesci (4).
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Ustalanie kata

W celu ustawienia pozadanego kata a nalezy obliczy¢ wysokos¢ (H) stosu ptytek wzorcowych

wedtug wzoru:

H = sina x L4

Poluzuj $rube nastawng I (dla osi X) lub $rube nastawng II (dla osi Y), unieS podstawe

srodkowg (6) imadfa i umieS¢ stos ptytek wzorcowych pod watkiem (7) i dokre¢ Srube

nastawna.

5. Konserwacja

Czesci state i ruchome imadta nalezy regularnie smarowac. Jezeli imadto ma by¢ sktadowane

przez dtuzszy czas, nalezy je wczesniej oczysci¢, pokryé specjalnym olejem i zapakowa¢ do worka

polietylenowego.

6. Parametry doktadnosci

Nr Element kontrolowany Tolerancja
[mm]
1. Réwnolegtos¢ gornej powierzchni szczeki do podstawy 0,005
2. Réwnolegtos¢ toza imadta do podstawy 0,005
3. Réwnolegtos¢ szczeki statej wzgledem szczeki ruchomej 0,005
4. ProstopadtosSc szczeki statej i ruchomej wzgledem podstawy 0,005
5. Kat pochylenia wokét osi X <-46°
6. Kat pochylenia wokét osi Y <-46°
7. Tolerancja odlegtosci miedzy dwoma watkami +0,01




