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1. Wlasciwosci i zastosowanie

Imadto precyzyjne, uchylne SPZSU wyposazone jest w podstawe obrotowg. Kat obrotu imadta
w poziomie wynosi 360° a uchyt w pionie 45°. Imadto stosowane jest w szlifierkach oraz frezarkach w

celu obrobki wymagajacej pracy pod katem.

2. Budowa
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Rys. 1 Budowa imadta szlifierskiego SPZSU
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Nazwa

Rekojes¢ Sruby pociggowej
Sruba
Pokretto kata nachylenia

Wewnetrzna Sruba imbusowa ustalajaca

Podstawa stata

Podstawa obrotowa

Tarcza z podziatka
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Korpus imadta




3. Dane techniczne

A

A

max

Y

A

\
A

30 0 30

T A
=]
v v
< L >
|
A / 0z 0V 0 0L, \
0%  ulwbududunbilg, 06‘0
" o W |
|
1 |
< » : >
\
|
Y %707
. \ S0 ;7;”!";’]7311 rp:f\“;“\‘“;‘?ﬁf /
!
|
Rys. 2 Podstawowe wymiary imadta szlifierskiego SPZSU
Model S Amax A H h h1 L l1 l2 Waga
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] = [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [kg]
SPZSU 70/80 70 80 110 137 30 75 180 160 33 8,5
SPZSU 120/155 | 120 155 180 210 40 120 270 282 55 55

Kat obrotu wokét osi Y: 360°
Kat obrotu wokot osi Z: 45°

Podziatka: 3'




4. Obstuga

Ustawianie rownolegtosci:

W celu ustawienia réwnolegtosci nalezy poluzowac Srube (4) z obu stron imadta, a nastepnie obracac

pokrettem (3) do momentu ustawienia podziatki tarczy na wartos¢ 0°.

Ustalanie kata

a) w ptaszczyznie poziomej

Poluzuj Srube (2) z obu stron i obrd¢ imadto. Ustaw wymagany kat osi i zacisnij ponownie Srube (2)

b) w ptaszczyznie pionowej

Poluzuj $rube (4) z obu stron i obré¢ pokretto (3). Ustaw wymagany kat osi i ponownie zaci$nij Srube

(4).

5. Konserwacja

Czesci ruchome imadfa nalezy regularnie smarowac. Jezeli imadto ma by¢ sktadowane przez

diuzszy czas, nalezy je wczesniej oczysci¢, pokryC specjalnym olejem i zapakowa¢ do worka

polietylenowego.

6. Parametry dokladnosci

Nr Wiasciwosé Tolerancja [mm]
1. Réwnolegtos¢ gdrnej czesci korpusu do powierzchni podstawy 0,006/100

2. Réwnolegtos¢ szczeki statej wzgledem szczeki ruchomej 0,006/100

3. Prostopadtos¢ szczeki statej i ruchomej wzgledem podstawy 0,008

4, Prostopadtos¢ powierzchni czotowej do podstawy 0,008

5. Prostopadtos¢ bokéw korpusu do powierzchni podstawy 0,008

6. Prostopadto$¢ powierzchni bocznej do czotowej 0,008

7. Réwnolegtos¢ bokéw korpusu 0,006/100

8. Prostopadtos¢ szczeki statej do powierzchni czotowej 0,006/100

9. | Prostopadtos$¢ gérnej czesci podstawy obrotowej wzgledem podtoza 0,01/100




