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1. Zakres instrukcji

Instrukcja obejmuje charakterystyke, eksploatacje i konserwacje imadet wiertarskich zeliwnych
typu WQ.

2. Przeznaczenie imadet wiertarskich

Imadta wiertarskie WQ stosowane do wszelkiego rodzaju prac wiertarskich i lekkich frezarskich
sg podstawowym wyposazeniem gtéwnie wiertarek kolumnowych jak i niewielkich frezarek. Idealnie
sprawdzajg sie przy operacjach wiercenia. Korpus imadta wykonany jest z odlewéw zeliwnych wysokiej
jakosci, a szczeki ze stali ulepszanej. Pozioma i pionowa pryzma na statej szczece umozliwia mocowanie
detali o profilu okragtym a stopien - detali wykonanych z cienkiego materiatu. Wolna przestrzen pod
mocowanym detalem umozliwia wykonywanie otwordw przelotowych bez uszkodzenia imadfa i
zabrudzenia sruby pociggowej. Do zamocowania na stole obrébczym mozna uzyé uniwersalnego
zestawu elementéw mocujgcych. Zalecane do warsztatu kazdego majsterkowicza.

3. Budowa imadet wiertarskich

Rys. 1. Budowa imadet wiertarskich WQ

01 szczeka ruchoma 3 korpus 5 rekojesc

02 szczeka stata z pryzma 4 $ruba pociggowa 6 sworzen do rekojesci



4. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet wiertarskich

Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet wiertarskich typu WQ przedstawiono na
rys. 2 i w tabeli 1.
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[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

wQ 75/65 75 65 22 41 122 92 115 200 10 2
WQ 100/75 100 75 30 55 163 130 160 260 14 31
wQ 125/100 125 100 30 57 185 149 184 300 12 4,6
WQ 150/125 150 125 30 60 214 174 217 346 14 7
wQ 200/150 200 150 45 87 264 219 264 373 18 11,5

Tab. 1. Podstawowe dane techniczno-eksploatacyjne imadet wiertarskich WQ



5.Eksploatacja
5.1. Przygotowanie imadta do eksploatacji

* sprawdzi¢ kompletnosé dostawy

* usungc srodek konserwujacy

e zamocuj imadto w obrabiarce

* odsun szczeke ruchomg za pomoca $ruby pociggowej

* umies$¢ przedmiot miedzy wktadkami szczekowymi imadta
* dokreé srube pociggowa

6. Wyposazenie

Element wyposazenia llos¢ sztuk

Sworzen do rekojesci 1

T —

7. Konserwacja

Po zakonczeniu pracy nalezy:
* oczysci¢ imadto
* zabezpieczy¢ imadto srodkiem antykorozyjnym.

8. Warunki bezpieczenstwa pracy

* Kazdy obstugujacy przyrzad przed przystgpieniem do jego eksploatacji powinien zapoznac sie
z niniejszg instrukcjg i scisle jej przestrzegac.

* Po zauwazeniu nieprawidtowosci dziatania lub uszkodzenia przyrzadu, nalezy natychmiast
przerwac prace i poinformowac o tym dozér.

* Naprawy i remonty przyrzadu mogg byé dokonywane tylko przez osoby majgce odpowiednie
kwalifikacje.

* obstugujacy powinien stosowac sie do lokalnych przepiséw BHP.

9. Uwagi koncowe

* Przestrzeganie zalecern podanych w niniejszej instrukcji zapewnia dtugg i niezawodng prace
przyrzadu.

* W wyniku nie przestrzegania niniejszej instrukcji, zadne reklamacje wynikajace z tego tytutu
nie beda uwzgledniane przez producenta.



Imadto nalezy zamocowac¢ w sposdb trwaty do stotu
warsztatowego za pomocg S$rub lub specjalnego
docisku

Przed kazdg obrdébka oczyscié z wirdw i opitkdw
powierzchnie robocze oraz srube pociggowa.

Po pracy nalezy oczysci¢ imadto i przechowywac je
w suchym miejscu. Okresowo dokonywa¢ smarowania
Sruby pociggowej, prowadnic i wktadek szczekowych
imadfa.

Zabrania sie przedtuzania ramienia klucza przy
pomocy rurki tzw. przedtuzki!

Mocowany materiat nalezy zaciska¢ pokrettem w ten
sposéb, aby nie przekroczy¢ dopuszczalnych sit
podanych w tablicach.

Niedopuszczalne jest uderzanie miotkiem po
wktadkach szczekowych.

Nalezy unika¢ wykonywania prac wymagajacych
wiekszych uderzen i momentéw gnacych.




