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Zapasowe wiertło centrujące HSS do pilotów

Pasuje  do uchwytów 20 1169   
 

Accessoria do otwornic Bi-Metalowych Cobalt 8%, głębokość wiercenia 38 mm 

 

Uchwyt w pozycji wiercenia

Uchwyt w pozycji wyrzutu materiału

TRZPIEŃ Z WIERTŁEM CENTRUJĄCYM ZE SPRĘŻYNĄ WYRZUTOWĄ

Zapasowe wiertło centrujące HSS do pilota
20 1509

·
 ·  1509

Zapasowe wiertło centrujące HSS do pilotów
20 1503, 20 1507, 20 1521, 20 1528, 20 1510, 20 1511     

  
      

Wiertło centrujące dostępne również z węglików spiekanych 21 0032

Zapasowa sprężyna do wiertła centrującego 20 1512, 20 1505  
  

Model do dużych obciążeń 

Rekomendowany do średnic od     100 mm 

Nie używać przy funkcji młota

Nie używać przy funkcji młota

Szybkowymienny

Szybkowymienny

BI-METALL
COBALT 8%

UCHWYT DO SZYBKIEGO WYSUWANIA RDZENIA + ODPOWIEDNIE WIERTŁO CENTRUJĄCE HSS

ZASADA DZIAŁANIA
PATRZ NASTĘPNA STRONA
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201529

DIN 238
B16

DIN 238 B16

DIN 238 B16

11 mm
7/16"

11 mm
7/16"

300 mm

300 mm
9,5 mm

3/8"
11 mm

7/16"

20 1500

20 1515

20 1524

1-13 mm 20 1375

1-13 mm 20 1525

20 1522

20 1508

20 1529

DIN 238
B16

PRZEDŁUŻACZE
300 mm

TRZPIENIE WIERTARSKIE + UCHWYTY

STOŻEK MORSE MK2    

STOŻEK MORSE MK3    

Uchwyt wiertarski
samozaciskowy

Uchwyt wiertarski
kluczykowy 

Do pilotów 20 1507, 20 1503, 20 1169
   

Do pilotów 20 1521 + 20 1528  
  

 

Perfekcyjny zestaw do montażu  
gniazdek elektrycznych
w płytach gipsowo-kartonowych,
drewnie itp.

Zęby z węglików spiekanych

 

Pasuje do pilotów 20 1503, 20 1521, 20 1528, 20 1169, 20 1511    
  

     

1.) Ustawić uchwyt narzędziowy w pozycji wyjściowej.
2.) Przykręcić piłę do otworów na uchwycie narzędziowym..  

Wcisnąć kołki wypychające aż do rowka        w otworach  
 wyrzutnika piły otwornicy.
Wiertło   
Po wywierceniu otworu przesunąć kołki wypychacza do przodu, 

 aby wysunąć rdzeń.
4.)

 

  
  

 

  

 
  

Kanałek

Przesuń go do przodu, aby wysunąć rdzeń  

110 mm

BI-METALL
COBALT 8%

3.)

TRYB PRACY UCHWYTU Z SZYBKIM WYSUWEM RDZENIA

TALERZ Z ZĘBAMI Z WĘGLIKA SPIEKANEGO
DO OTWORNIC BI-METLAOWYCH 68 mm

Accessoria do otwornic Bi-Metalowych Cobalt 8%, głębokość wiercenia 38 mm


